siiletett a ssegedi robotember?
(Szakleiras a 158. oldalon.)
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TARYNMEU faettetd v tetittrs

ELOKESZULETEK

Gondosan vélasszuk ki a tetén az an-
tennank helyét. Leggazdasagosabb az
a megoldas, ha a cserépfedés alatt va-
lamelyik szarudllas vizszintes gerenda-
jara allitjuk antennankat. EIl kell he-
lyeznink egy 10X10X3 mm-es vaslapot,
amelyre cs6csonkot (4/4"-0s) hegesztink.
(1. abra.)

Kijelolunk a tetdsikon 3 kikdtési pon-
tot. (2. 4bra.) Ha leirds szerint szét-
szedhctorc, készitjuk el antennankat,
akkor a tetbn a kovetkezé sorrendben
rakhatjuk d@ssze.

Miutadn elkészitettik a 3 kikdété pon-
tot, pontosan kiszdmitjuk a feszit6 ka-

belek hosszat (kiszamithaté egyszer(
szogfiggvénnyel, vagy még egyszeriib-
ben; egy szégmér6vel lemérjik a tetd
arbiccso
4|1V
lasioqtt-
ICS ’

1
hajlasszogét, egy papirra felrajzoljuk
valamely Iépték szerint a tet6 sikjat,

felmérjik ra az antenna magassagat és
az alabbi vazlat szerint megrajzoljuk.
Ha rajzunk pontos, akkor a rajzrol le-
mérhejtik a kikotési hosszakat. (3. ab-
ra.) A kéabelvégzodéseket rozsdamentes
huzallal gondosan elkotjuk, a feszité-
csavarokat teljesen kicsavarjuk.

SZERELES

Az el6re elkészitett 5X10 cm-es nyila-
son feldugjuk, Illetve felhGzzuk anten-
nank Aarbocrudjat (3—1 méter hosszu
5/4"-0s géazcs6 fels6 végén menettel). A
menetes vége 30—40 cm-re alljon ki a
tet6slkbol. Alsé. végét rogzitjuk, s meg-
kezdjuk a forgérész 0Osszeszerelését. Az
arbocrid menetes végére rahegesztink
egy vaslemezt, amely majd az antenna
tengelyét fogja tartani, rdcsavarunk egy
10 cm hossszU 5/4"-0s, als6 végén kar-
mantyds, bels6 menettel ellatott cséda-

A TARTALOMBOL
Hal6zatibol akkumulatoros 6rokvaku 151. oldal. Nyari-lakba: gerébtokos
ablak 152. oldal. Kocsi-kerékpar gyermekeknek 154. oldal. Hogyan sziile-
tett a szegedi robotember? 158. oldal. Katamaran 162. oldal. M(ianyag-
lemezek hegesztése 166. oldal. Torontali sz6nyeg, barkacs szov6széken 168.
oldal. Haztaji kotloketrec 171. oldal. Mdhelyforgacsok 172. oldal. Gom-
bostli helyett perforal6 gép 173. oldal. Tranzisztoros szupermindenes
175. oldal.
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rabot, amelynek fels6 vége szintén me-
netes, bels6 felére pedig egy 3X3 mm-es
hornyot esztergalunk. Ide illeszkedik
majd az 5 cm hosszUsagl rézcsapagy.
Csapagybol 2 db sziukséges. Eszterga-
lyozasnal 002 mm-rel bévebbre hagy-
juk a 4/4-es méretet, hogy kissé szo-
ruljon. (4. é&bra.)

A koOzéps6 5/4"-os csé 80 cm hosszd,
als6 vége karmantyus, belsé menettel, fel-
s6 vége kilsé menetes, belsé oldalan szin-

tén 3X3 mm-es hornyot esztergalunk, a
masodik csapagy részére. Felcsavarjuk,
majd beleszoritjuk a masodik csapagy-
gylirGt Is a fels6 menetes csévégbe, fel-
csavarjuk az utols6 idomot, amely pon-
tosan megegyezik a legelsé als6 idommal.
Erre a fels6 cs6csonkra el6zéleg fel-
hegesztiinic egy 4—5 mm vastagsagu vas-
lapot, amelynek méreteit a motor for-
dulatszdma és az atvételi tarcsa nagysaga
hatdrozza meg. Erre a szerel6lapra 4 ol-
dalt flleket hegesztink 1—1 Ilyukkal
(0 46 mm), amelybe menetet fdrunk.
Erre erdsitjuk fel a motort védé horgany-
lemez hazikét. (5. abra.)

Miutdn a 6. dbra szerint elkészitettik az
attételeket, az elektromos rész elkészité-
séhez fogunk. A motor taviranyitasahoz 4
szal kabel szikséges, amennyiben 4 kive-

zetékes a motorunk. Ebben a lefradshan én
a négykivezetéses motort from le, mert
nekem ez volt. Mivel igen kis fesziltség-
r61 van sz6. ennek nagyobb tavolsagra
vezetéséhez igen vastag kabel szukséges.
30—35 m tavolsagra 67-es jell, négyszalas
kadbel sziilkséges. Ezt a négy szal vezetéket

4. 4bra



gondosan sziget' jljuk és csapadékmentes
helyen bevezetj Jk a lakasunkba. Ajanla-
tos szerelésnél a négy kabel végz6dését
megszamozni, ez jelentésen megkdnnyiti
az elektromof, szerelést. A szerelésnél
megjegyezzik, hogy a motor egy-egy Ki-
vezetéséhez 'nelyik szammal jelzett ka-
belt kotottli >. A lakasban a levezetett 4
szal kabelt, valamint a visszajelzé beren-
dezés 7—9 i .zal vezetékét célszerl egy ki-

fi]l»trtl°°P olJa__
9ilal CMo/;Il—* '—
go tct.

li»»61
—j 17.iig.xt.

o * o

Q_utngégomb
((7
¢ UV odtlcopc. olo
mbler

7. 4bra

16n ei re a célra készitett fadobozba tenni,
mely* t a TV készulékiink kézelében he-
lyezd nk el. (Ebbe a dobozba vezetjik a
moto r taplaldsdhoz szikséges 6 voltot,
valar alnt a visszajelz6 berendezéshez
sz(ik séges elektromossagot is. (7. abra.)
A visszajelz6 berendezésr6l mar volt szé
az | »61. oktéberi szamunkban.

Mi utan a belsé szerelést elkészitettik,
felerdsitjuk a doboz hatlapjat Is (ezt

-—-intinnatartérad

jl4'taribrélt vot-
ed c.itcrgopadon

kesmlt bocin, ho.I-

u»rgaldugo aljan
homor( bemard.,
a 1o| (tsopagygoLyo
rtilavt.

8. 4dbra

egyébként megtakarithatjuk, ha az egész
dobozt fiigg6legesen a falra erdsitjik).

A TENGELY

Most mar megvan a kuls6 all6 részt a
koépeny, belehelyezzik a tengelyt. A ten-
gely az aldbbiak szerint készuljon: (8.—9,
abra.) SZTRA.VYAl GYORGY
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Trarizisztoros barkacsfogasok

HoO- és feszlltség
kompenzalas diédanak
kotott tranzisztorral

Ellentitem@ hangfrekven-
cias tranzisztoros er8sit6k g4t
bazis feszultségének megfe-
lel6 értéken tartdsdra a jo
min@ségl készllékekben
minden esetben hémérsék-
let figg6é NTC ellenallaso- PB
kat alkalmaznak. Ezeknek
az a szerepe, hogy ellen-
allasértékiiket a kornyezeti
hémérséklettél fuggbden val-
toztatjak és ezaltal a vég-
fokozat elektromos beéallita-
saban a hémérséklet emel-
kedése

veszélyes  aram-
eltolédasokat nem hozhat
létre. A problémat egy

tranzisztor megfelelé alkal-
mazéasaval igen jo ered-

ménnyel megoldhatjuk.

Az elvi kapcsolads itt is

mindenrdl felvilagosit (lasd tenciara.
abrat). A fazisfordité transz- lenallasa a

formator ko6zépsé kivezeté-
egy diédanak
tranzisztor kozbeiktatasaval

kotjuk -K illetve fold po-
A tranzisztor el-
kérnyezeti hé-

mérséklett6l fuggden valto-
zik, igy az ellenitem( vég-
fokozat két tranzisztoranak
bazisfeszultségét gy valtoz-
tatja. hogy alacsonyabb hé-
mérsékleten nagyobb, ma-
gasabb hdémérsékleten Kki-
sebb aram folyjon a tran-
zisztorokon. A nyugalmi
kollektor-aramot az RI el-
lenallassal allitjuk be. Az
R2 ellenéllas a fokozat ho-
kompenzalasanal ebben a
kapcsolasban is jelentds

kotott

szerepei jatszik, de a na-
gyobb teljesitmény érdeké-
ben el is hagyhaté.

Horog-beutd

Amikor a horgasz elméiazik, a hal
leeszi a csalétket. Illessziik a horog-
belitét az Usz6 és a horog kozé: biz-
tosan horogra kapjuk a zsadkmanyt.

Kozepes halak részére 6 mm széles
Orarugdbol, mig nagyobb halak ré-
szére természetesen er@sebb rugdbol
készitjik. Mintegy 70 mm hosszU
egyenes rugo6ba, egyik végébe egy, a
mésik végébe két Iyuk kerul. Az
egyes lyukba kotjik majd az U0sz6
alatti zsineget. A kett6s lyukba egy
110 mm hosszu hasonlé anyagQ ru-
got szegecseliink egyazon szélességli
lemezzel egyitt. A lemez végét is ki-
lyukasztjuk és éathlzzuk rajta a zsi-
nort. A Kkifli alakra hajlitott rugé

ir,o

végét karomszerlen behajtjuk. EI&-
z6leg a behajtas el6tti részre szege-
cselink egy 15 mm hosszisagu le-
mezkét lyukkal a szabad végén. Ebbe
kotjuk a horgot tarté zsineget. M-
kodése abban rejlik, hogy a Kkifli-
al kua rugét a karmos végével a sajat
Jasik kiallo végébe akasztjuk be. A
végek Kijjebb vagy beljebb gorbité-
sével az érzékenységet tudjuk beal-
litani. LA

(Azok szamara, akik tobbre becsi-
lik a sportszer(iséget, mint a halasz-
1ét, nem ajanljuk a beltd alkalma-
zasat. Szerk.)



HAGzatibd
akkumuléatoros

orokvaku

Akik az Ezermester 1959
februari szamaban leirt ha-
l6zati Orokvakut elkészitet-
ték illetve induktoros
készuléktuket halézativa ala-
kitottak —, tovabbfejleszt-
hetik halézatrél is hasznal-
haté akkumulatoros ripor-
tervakuva. Az atalakitasnak
az a lényege, hogy a halo6-
zatot mas aramforrassal
helyettesitjuk. Ennek leg-
egyszer(ibb maédja, hogy az
akkumulator egyenfeszilt-
ségét megszaggatjuk és fel-
transzforméaljuk. A tobbi
feladatot mar elvégzi a
meglevdé készilék.

Legcélszeribb 4 V-os sa-
vas akkumuléatort alkalmaz-
ni. Ehhez példaul egy Da-
nuvia motorkerékpar-akku-
mulator két celldjat hasz-
nalhatjuk fel. Miel6tt a tel-
jesen 0j akkumulatort hasz-

nalatba vennénk, gondos-
kodjunk réla, hogy elektro-
mosan »formdalva« legyen.
Ez alapfeltétele a hosszl
élettartamnak.

Az akkumulator egyen-

dramat a vibrator szaggat-
ja. Olyan tipust érdemes
beszerezni, amelynek két
all6 kontaktusa van és a
nyelv nyugalmi 4llapotban
egyikhez sem ér hozzd, ez
a vibrator-tipus ugyanis a
leglizembiztosabb. A transz-
forméator a szukséges valto-
fesziltséget allitja el§, de
egy masik feladatot is el-

lat: a halézatbdl egyenira-
nyité szeléncellan keresztul
toltheté fel vele az akku-
muléator. A vasmag kereszt-
metszete Q — kb. 4 cm2 A
méretezést mindenki elvé-
gezheti a rendelkezésre allo
vasmaghoz a  kovetkezd
képletek szerint:

35

2X4 V-0s tekercs ~ 0,95X .
voltonként! me-

netszama

6 V-os tekercs -
voltonként! me- Q
netszama

110—185—220 V-0s
tekercs volton-
kénti menet-
szama

= 1.05X-"'

A vasmagkeresztmetszettel
(Q) mindenttt cm2ben sza-
moljunk. A tekercseket a
kovetkez6képpen helyezzik
el: alulra tessziik a 2X4 V-
ost, erre a 110—185—220 V-
ost, felilre pedig a 6 V-ost.
A kész  transzformétort
ajanlatos hisz percig 50 G
os parafinban fézni. Az al-
katrészek egy Univeka mi-
szerdobozban kényelmesen
elhelyezheték.

i FOTOBARKACS

Ezutan fel kell téltenlink
az akkumulatort, ami kb.
hat-nyolc 6rat vesz igény-
be. Az akkumulator feltdl-
tésekor a Ko—K3 kapcsolot
a harmas allasba kapcsol-
juk és a C—D pontokra a
megfeleld valtéfesziltséget

kotjuk. Akkumulatortoltés
kozben készulékink a halo-
zatrél mikodtethetd.

Az egyszerliség kedvéért
itt csak a vibrator-transz-
formator egységét rajzoltuk
le (2. abra). Az A—© kap-
csokat ugy kotjuk be az
1959. februari szdmban meg-
adott rajzba, mintha ezek a
pontok a halézat polusai
lennének. A Ki kapcsolét a
reflektornyélben  vagy a
dobozon helyezhetjiuk el.

Készulékink  teljesitmé-

nye kb. 80—100 villantas. Béanséagi Koréi
JHALOZAT

V = vibrator® Tr = transzformator, G — egy 03 A-es

szeléncella, K -* fékapcsold a reflektornyélben (lehet

a dobozon is), K—K3 kétemeletes kapcsol6, Ki ** 110—
220 V-os feszlltség-atkapcsold
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Nyari lakba legjobb:
a gerebtokos ablak

(Az 1 és 5 abrat lasd a 3 sziliksOges. | Az a blaktdk
borit6n.) _ alkarrészeinek leszaba-
Leirdasunkban weeik- saval,  kigya niéis. g
endihazba, kezdjuk meg ij mumiat.

i I

azdasagi épiletbe, rak-
arba,ase_lgmel ékhelyiségbe
valé kifelé nyild, Két-

A tok mérelei szer.tnt
1 &bra) az alkatrésze-
et Osszeraj; :oljuk, egy

2 -4 bra

bok 1—1 vegén a csa-
pozést, (4 abra) Belsd
oldalain letisztitjukl
majd 0OsszeenyvezzUk, a
csapokat  megeke r] k.
Az’ Osszeenyvezé&nél el-
len6rizzik,” hogy a tok
pontosan  derékszdgben
legyen. ) .
A tok méretei alapjan
fogjunk Az ablakszar-
é‘n%/ elkészitésehez. (5
abra) Lehetbleg osomo-
és repedésmentes anya-

=

3.0bbra,
R Y S [— (F— j 20 23,
r-i—
szarnyas, egytvegezés(i. élen kialjaznuk. (2 bra)
erébtokos ablak készi- Az ablakdeszka felerd-
ését ismertetjuk. sitésére  arkot = készi-
A Készites Bénl?aaézb al)so tokdarab-
_ . ra
munkamenete: Vegezzik el az also
Gerebtokos ablak el- «s  “fels6  toltGaraban
készitéséhez 48 mm vas- 1—1 csaplyuk Kivésé-
tag feny6fa deszka sét, az oldaltok dara-
lyukon k il csatla-
PUMPALAS fressiort ezen wvaken Kefes 2l czalle
fajhatom a toml6t. A leveg6t a tisz-

MOTORRAL

Olvastam az aprilisi szdmban Buzénszkv
Géza Kompresszort a motorkerékparra
cikkét. En mar el6zbire alkalmaztam
kompresszort pumpalasat  azzal a ki-
I6nbséggel, hogy csak a p?'.v .tl.-s idejé ‘e
csatlakoztatom "a kis muanyagkompresr-
szoromat a f6étengelyhez. em csavaro-
zom fel a véglegesre, tgy nalam a for-
fqﬂattyus—tengeg nem forog allanddan a
étengellyel. Defekt alkalméaval a motor
kifogastalanul m(kodik, a gépet allvanyra
allitom és gumijavitas utdn csak pumpa-
las idejére” csatlakoztatom a komprosz-
szort. A lendkerék oldalan levé burkola-
tot agy fuarom ki, hogy a lendkerék
anyara hegesztett nyelvecske kozpontos
legyen a furattal, (I" abra.)

A repulémodell-motor nagysagd kom-
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got hasznaljunk. Az
ablakkeret alkatrészeit
gyaluljuk ki a e—7. ab-
ra szerinti formakra. A
kereteket ollés csapo-
zassal  épitjuk  dssze.
(A—A motiszet) A csa-

h cthrolL

togatasnal

is felhasznéalhatom.

pok levalasztasanal
ugyeljink arra, hogy az
aljazas méretének meg-
feleléen, a csap azonos
oldalan, a lef(irészelés
kisebb legyen. Az ablak-
kereteket  derékszdgbe
enyvezzik, a sarkokat
1—1 db feny6fabdl fara-
gott. facsappal atutjuk.
(8. dabra) A Kkereteket
szegletvassal megerd-
sitjuk. A szegfletvasa-
kat besullyesztve te-
gyuk a keret kils6 ol-
dalara.

Az elkészitett kerete-
ket  korulaJjazzuk a
tok-alj méretei szerin',
majd beillesztjik a tok-
ba és felpantoljuk. Ha a
keretek szorosan jarnak,
parkany gyaluval il-
lesztjik. Miutan ietlké-
sziltinik a felillesztés-
sel, a =zarat szereljuk
fel. A zar lehet ablak-
laptolézar, vagy ablak-
kitamaszté horog. A
lap,-tol6zarat a keretbe
csavarozod takaréléc
alsé felsé végeinél be-
sullyesztjuk.

A kész ablakot len-

Dukkoz-

olaj ken6ével alapoz-
zuk és csak beépités
utan festjiuk tetszés sze-
rinti szinre. Fojt

s. aJora,
A ti

7.cubra

hatok, sét téli raktarozas elétt olajjal le-
fajhatom vele a motort rozsdasodas ellen.

A kompresszort tiszta méanyagbdl alli-
tottam ©Ossze. A MEH-telepen kerestem
hozza autdalkatrészeket.

Mivel a kerék tomldjén van szelep —
a kompresszoron nincsen —, tehat nyomo-
szelepre nincs szikség. A henger elejét
kissé kuposra vettem. Igy szivészelep
nélkal is kell6 levegdt be tud szippantani.
(2. 4bra.)

Kerékparosok se essenek kétségbe, hogy
nekik csak laberejiuk a motor, részikre Is
van egy labpumpa-otletem. (3. 4bra.)
llyen megoldéassal a pumpat nem felejt-
hetik otthon és féleg kényelmesebb labbal
pumpalni, mint kézzel.



Kocsi-kerekpar

Feleségemmel kitalaltuk,
hogy mindkét kisfiink egy-
szerre jatszhassék — a ke-
rékparral. Az o&tletet a régi
babakocsi romjaib6l valési-
tottuk meg.

Rajzunk méretei csak ta-
jékoztaté jellegliek, hisz a
haznal talalt anyaghoz kell
igazodni.

A vazat »/*" vagy 3i" cs6-
bél hajlitjuk. (1.) ‘Az egyik

gyermekeknek

végére 3X200X100-as vasle-
mezt szerelink hegesztve,
vagy csavarozva, amelyre az
Gl6parnat szereljuk. (2) Az
tuloparnat agy = készitjuk,
hogy a nyeregiormat desz-
kabol kivagjuk, vattaval ki-
tomjik és mabdrrel bevon-

juk. (3)

A hatsé hid elkészitésé-
hez két db babakocsi-
kerék kell. A tengely cca

012—016 gdémbvas, amely-

nek kozepére hegeszt]ik a

lanckereket. A lanckerék
megvalasztdsa a pedalos
lanckeréktél fugg, az A&tté-

tet 1:1, vagy 1:2. A tengelyt
rogziteni kell a kerekekkel,
a megoldast a kerekek il-

lesztése hatdrozza meg. A
tengely csapagyazasa lehet
csisz6, 11 golyés csap-

csapagyhazra

éiyazés. A
akar hegesztve, akar bilincs-
csel rogzitjuk a merevitd
léceket. (4) A meghajté
lanckereket egy 2X50 mm
-U« alakban hajlitott le-
mezkeretbe fogjuk, amelyet
0 6 mm méretd merevitd
palcakkal, hegesztve rogzi-
tink a cs6vazhoz és a hatsé
hidhoz. A lanckerekeket
tengelyeivel hegesztve rog-
zithetjuk. miutan az »U«
profilba beszereltik, szoro-
san lllesztjuk és hegesztjik.
A tengely csapagyazéasa le-
het maga az »U« vas, de
kilon is csapagyazhatjuk. A
ﬁed?]lt kere(zjskledele:nben is
aphato pedaltengelyre rog-
zit?uk. (69) gely 9
A Jarm( elsé fele a kis
kétkerek( hosszurudi ko-
csi. A rudat elhagyjuk és
egy 0 11 csavarral, alaté-
tekkel, anyaval vagy sas-
szeggel biztositva, a cs6vaz-
zal Osszekdtjuk. A targonca
hattdmlajara ' kormanyzast
szolgalo fogantyat kell fel-
ergsitentink. (7.

Liszt Ferenc

gelyre. Ezzel megkénnyltjik a forgatast.
A felhlzott csfidarabra Ggy er6sitink két

KORHINTA

Négy jatsz6 gyermek szadmara iskolak,

6vodak udvaran,
adgyazva allithatjuk fel.

jatszotereken
Vertikalis

betonba
ten-

gelye cca 1 méter magas. A felsé végétsl
lefelé 200 mm-re egy 100X100 mm-es for-
gaté gorbuletet (huppot) kovacsolunk. A
tengely legkevesebb o 40 mm legyen. (Fa-
lun egy cséplégépbdl kimustralt szalma-
raz6 tengelybdl Is elkészithetjik.) A flg-
g6legesen allé tengely végére egy kony-
nyen rdhtzhaté, 200 mm hosszu, egyik ol-
dalon hegesztett vég(l csdvet készitiink, s

egy tamgolyo6scsapaggyal
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menetirany

3 hatutnéiet

4 peclalbetotés
targonca tengely
\ veslemez

[hegesztve
sassreg

Sar etso {u/esjrész betétese

3 méteres csdvet (vagy szogvasat), hogy
egymashoz viszonyitva derékszogben le-
gyenek. Igy egy forgathaté keresztet kap-
tunk. A kereszt végeire Uléseket rogzi-
tink akar fabol, akar traktor- vagy eke-
Ulésekbd6l. Az ulések el6tt, az Uléstél cca
250 mm-re egy egyméteres, kozépen fel-
er@sitett csovet teszink. A fels6 végén

kézifogantyl, az alsé végén labtarté le-
gyen. Majd a forgdéponttol lefelé, agy 150
mm-re ugyancsak forogni tudé karral
O0sszekdtjik a forgatégdrbilet bilincsét.

A gyermekek betilnek az tlésbe és kéz-
be veszik a fogantyut, labaikat a labtar-
téra helyezik és indulhat a korhinta.

LASZLO ARPAD

Jss



KOSSUNK

11.

KONYVET

— A konyvkdtés kisiskolaja

Mlt havi szdmunkban
flizott kdényv enyvczéséig.
A konyv korulvagasa. Akinek lako-
helyén kényvkotészet vagy nyomda van.
ott.” vagassa  korul a kdényvet.” Ha nincs,
vasvonalzéval és éles késsel magunk

eljutottunk a

tm

végezzik el. A konyvet harom oldalt
vagjuk korul. Elészor a konyv lapjai-
nak els6, a gerincével péarhuzamos ol-
daldt véagjuk Le. (5. é&bra.) A vasvonal-

z6t rafektetjuk a koényvre, bal kezink-
kel leszoritjuk. (J6. ha valaki még se-
git lenyomni.) A jobb kezinkben 45

fokos ddéléssel tartott késheggyel az ive-
ket egymas utdn lemetszik. Kozben
késhegytinket gyakran élezzik. A kdnyv
fels6é és alsé oldalainak levagéasa el6tt
tanacsos egy keskeny, vastag papirle-
mezsavot hegyezni a vonalzé ala. hogy
a gerinc és a koényv vastagsdga kozti
ku6nbséget. kiegyenlitsik.

Gerlnc-gombélyités. Erre azért van
szlikség, mert altala a koényvet kony-
nyebben nyithatjuk. A gombolyitést
kalapaccsal végezzik. A koényvet az
asztalim fektetjuk, ezutdn a bal keziink
hiuvelykujjat a konyv els6. levagott ré-
széhez tamasztjuk, négy ujjunkkal pe-
dig kénnyedén az asztal lapjdhoz szorit-
juk. A jobb keziinkbe fogott kalapacs-
csal a kdnyv gerincének felsé iveit ap-
r6. gyenge utdgetésekkel formaljuk. (6.
abra.) figy jarunk el a gerinc mindkét
oldalan. A gombdlyitett konyvgerfnc
enyvezett részét leragasztjuk valamivel,
révidebb puha papirral. Olyan széles
legyen a papir, hogy az el6zékre mind-
két oldalon két cm-nyire rasimuljon.
Ezt a papircsikot keményitével, a
kOnyvigerimce,t vékony, forré  enyvvel
kenjik meg. s kétoldalt egyenletesen
a gerincre, illetve el6zékre simitjuk,
igy nyer végleges format a kdnyvge-
rinc gombolylusége. A konyvet most
félnapig szaradni hagyjuk. Ezzel a
konyvkotés nehezebb  felén  tdljutot-
tunk.

A konyvtadbla készitése.
deléhez kétféle vastagsagu
re van szikséglink. A konyvfedelekhez
kemény, a gerincre puha papirlemezt
hasznalunk. A konyv fedele oldalt min-
dig legaldbb 2—3 inm-rel nagyobb, mint
a konyv teste. A fedéiLlemez szélessége
a konyv Iapiaival azonos legyen. Ugyel-
junk a derékszégl szabasokra! A papir-
lemezt. lapjaval az asztalra fektetjik és
vasvonalzo6 mentén. a jeloléseknél,
majdnem flgg6legesen tartott késhegy-
gyei. tobbszori " hlGzogatassal teljesen
atvagjuk. A gerinclemez hosszlsaga
ugyanolyan legyen, mini a kényvfede-
lek magassaga. Szélessége pedig 2 mm-

A koényv fe-
papirlemez-



rel legyen nagyobb n ko nyv gerincé-
nél. (7. sz. alli-a.)

A boritéan *aguk szabas a. Ugyelniink
kell arra, hogy a vaszon szdlai a kdnyv
hossz iranyédban legyenek, mivel a meg-
munkdaladsa .gy kdnnyebb. Egy gerincbo-
rit6 és négy szogietbori ,6 vadszonra van
sziikségul*!:. (8. sz. abi-a.) A gentncva-
szon és a szogletrész szélessége lzlésink
szerint valé legyen. A gerincvaszon
hossza v)szont 3 cm-rel legyen hosszabb
a konyvi edél magassag 6nal. Erre a hosz-
szabb részre a behajt;"s miatt lesz szik-
ségunk, A szogletrész -k behajtasanal is,
két o)dalon maéasfél-rr -isiéi cm behajtast
szami.sunk. (89. ab -a)

Boritasra hasznalhaté papiranyag sok-
féle van. A borit6 papiranyagot ak-
kor szabjuk, ha méar a konyv véaszna-
zas it. elvégeztik. A borltépapirt Ugv
szf .bjuk, hogy a gerineborit6 vasznat is.
és a szogletbortia vasznat is kb. 1
rr m-rel lefedje. A boritépapir akkori,
ljgyen, hogy mindhdrom oldalon maés-
6l cm-t tudjunk behajtani a boritas-
nal.

A konyv boritdsa. A gerincvaszr at
bekenjiuk enywel és kozepére rahe-
lyezziik a kiszabott gerinclemezt, .iobb-
rol-balr6l a 6 mm-es két fedelet. (10.
adbra.) Fejnél-labnal visszahajtjuk az
egyenléen hagyott részeket. Ezutdn meg-
forditjuk és a vasznat tiszta ruhdaval
jol radorzsoljuk a fedelekre. A belsé-
részen levé behajtast csonttal simitjuk
el. A vaszonszegletek ragasztidsa és bo-
ritdsa hasonléképpen torténik. (11. 4ab-
ra.) (Meleg enyvbe maértott ecsetiinké i
enyvesedénylink oldalan kiss ; kihtzzul
Bal kezunkkel az. anyagot lefogjuk, iz
ecsettel pedig mindig az anyag koi e-
pétél. a szélek felé kenink.)

Félorai szaradds utdn az asztal f Ién
a gerincrészt meggdmbalyitjuk. n

A konyv beakasztdsa. igy nevezzi ik a
konyv és fedél ©Osszevagasztasat. A
kényv elején levé el6zéket kémé lyito-
vel béségesen, de egyenletesen mi ,gken-
juk. A bekent részt a fedéllaj ,ra II-
lesztjik Ggy. hogy n tdbla szélei egyen-
16 szélességben 4&lljanak ki. A konyv
masik el6zékét Is bekenjik. A kdnyv-
tablat jol a gerinerészhez hlzzu g és be-
csukjuk. A kulsé igerlncnyilast tsontéllel
6vatosan led6rzsdjjuk. Ezutdn Két desz-
ka koézé helyezzik és jol le préseljuk,
egy éjszakan (X szaradni ha gyjuk. A
megszaradt kdényvet a prést ol kivesz-
szik, néhéanyszor kinyitogatjv k és gyen-

gén olajos rjhaval attérolju i. Az eset-
leges elpiszkolédast nedv ;a ruhéaval
kénnyedén letisztogatjuk. ’/6rés Gyula

9.

abra.

ir=7



Hogyan szuletett a szegedi robotember ?

Az Uttér6haz el6terében all és
el6zékenyen koszén. A mozdulatlan
eziistszin(i badogember merev nyaka
megmozdul balra, két szeme kigyul
és fejebUbjaba szerelt V-alak( an-
tenna forogni kezd. Bal kezében
tablat tart, amelyen 24 Kivilagitha-
té valaszban adja meg a feleletet
azokra a kérdésekre, amelyeket a
téle tavolabb 4&ll6 miszerasztalon
olvashatok. Pl. Hol van az igazgatoi
iroda? ... Hol van a repulémodelle-
z6 szakkor? Hol talalhaté a jaték-
klub? Mi6ta van itt attéréhaz? Mi a
Kossuth v. Petéfi radio misora? stb.
Amikor a kivalasztott kérdéshez tar-
toz6 gombot megnyomom, egy piros
ég6szem jelzi, hogy a robotember
mechanizmusa mikodésbe lépett. A
kérdés feladdsa utdn 20—25 mp
»gondolkodasi id6« telik el, amig a
valasz »megsziletik« és a véalaszaidé
tablacska kigyul, szévege — a valasz
— leolvashato.

— Mi Jtétszédik le ez alatt a 2025
mp alaft? — ezt kérdeztem Musz-
ka Daniel kutatotél, a MTA Mate-

16S

matikai Kutatd Intézet munkatar-
satol. & az értelmi szerzbje és tar-
sadalmi munkédsa a badogruhaja
emberinek.

— Minden tapasztalat nélkil fog-
tunk hozzd a pajtadsok radios szak-
korével a robotember megépitésé-
hez. Kibernetikus jellegét, hogy t. i.
a vélaszon »gondolkodik« — EL84-
es radiocsd futékorének beiktatasa-
val_értik el. A r4diocsg = termikus
emisszioja, — a csO felfiitése kovet-
keztéhen az

anod-kor Lel_fo 0ja

meghuz, kikapcsolja a gomb-jelfogo
tartokorét, a miszerasztalon levd

kérdés piros lampéaja Kkialszik, vi-
szont bekapcsolja a vélaszadd |am-
pasort. EEyben ikapcsolja sajat f(i-
tesét és kezd a cso hilni, amlﬁ az
anodaram oda nem csokken, hogy
a jelfogd elenged. (Lasd a kapcsolasi
vazlatot). Ez igen egyszer(i megol-
das, korantsem tokéletes, azonban
jobb anyagi lehetéségek hijan be-
ertuk vele.

— Ugyanilyen elvek alapjan szo-
lal meg” a robotember jobbkezében



lév6 taskaradio hangszordja is. A
népradi6 allomésvalaszté “kapcsolo-
jat egy valtoérintkez6s jelfogoval
elyettesitettilk, ami nyugalomban
mindig a Kossuth add tekercseit
mikodteti, meghuzott  allapotban
Eedlg Petéfiét. Segédjelfogot is al-
almaztunk, ami_akkor mikddik
amikor valamelyik radi6 kérdez6-
gombot megnyomjuk.

A fej mintegy 100-fkos lassu
fordulatot képes végezni jobbra-
balra. Kétiranya 6 V-os tdrpemo-
tor (Wartburg ablaktorlé) e felada-
tot konnyedén megoldja, Széls6
helyzetre “alljtott érintkez6 miikod-
teti a vezérld sz,amjePy%(epe”t. (Min-
den fordulat utadn ellenkezd polari-
tasu fesziltséget k6t a meghajto
motor forgd reszére.)

A fejen lev6 0 38 mm nikkelezetl
huzalvilla, pusztdn az antenna sze-
repét tolti be. Allando forgasaval
élové, latvanyossd teszi a ﬁépem-
bert. Kis térpemotorral hajtjuk
meg.

— Koszonés el6tt semtniféle gom-
bot nem nyomtunk meg, mégis mi-
kodni kezdett. Hogyan lehetséges
ezt

A robotember koldoke alatt foto-
cella-nyilast hagytunk. Aki el6tte
elhalad, elzarja a fényforrast. A
kapott impulzusra egy  specidlisan
atalakitott magnetofon lep miko-
désbe. annak végtelenitett szalagra
vett  Udvozl6 szovegét  mondja.
Amint a vezérlés a szalagon levd
smmarker« jelét érzékeli, leallitja a
magnot.  Ismét fényforras, majd
ajra fényarnyék szilkséges a ko-
szonéshez.

— Tovéabbi terveik?

— Szeretnénk a kérdések kozé
id6jarasra vonatkozot is felvenni,
de sajnos nem kaptunk kdérmutatés
barométert. Haldsak lennénk, ha
valamelyik hazai intézet kisegitene
bennunket vele. A  berendezések
helyét ki is hagytuk, a robotember
szive tajan. Barna Mihaly

Olvasoinknak ajanljuk

AZ IPARI SZAKKONYVTAR
UJ KOTETEL:

BUTORASZTALOS. Szerk. Pal Ar-
mand. 3., bév. kiad. 306 oldal. 224
abra, fizve 19— Ft

EPULETBURKOLAS. Irta: Cristo-
foli Ott6. 3,, atd. kiad. 212 oldal.
131 é&bra, flizve 13,50 Ft

BADOGOSMUNKA. Irta: Z. V.
Kleinhampl. 3., jav. kiad. 556 oldal.
698 abra, flizve 30.50 Ft

LABORANSOK KEZIKONYVE.
252 oldal, 349 abra, flizve 16— Ft

GUMIABRONCSOK. Irta: Kerekes
Istvan Tibor. 346 oldal, 189 A&bra,
flizve 21— Ft

VASIPARI SZAMITASOK. Irta: Er-
dés Nandor. 2. .kiad. 436 oldal, 138
abra. flizve 15— Ft

A »BOLYAI KONYVEK<< Uj kotetei:
Barczy Barnabas: SZAMTAN,

Flizve 9— Ft
Kardos Gyula: ALGEBRA .

Flizve 11— Ft
Barczy Barnabas: ALGEBRA IlI.

Flizve 9— Ft

Minden kotet egy-egy példatar, a té-
teleket csak ismétli, sok gyakorlé és
mszaki jellegl széveges példat ko-
z6l, megoldassal.
Beszerezhet6k az Allami Kényvter-
jeszt6 Vallalat konyvesboltjaiban és
az Uzemi terjeszt6knél.
Postai rendelés: Budapest 4. Posta-
fiok 144. A szdllitds 50— Ft felett
portomentes.



Lefrasunkban egy fenyéfa-
paldnkos. merevbordas, ivelt
fenékkeresztmetsaetil cséna-

kot kozlink. A csdnakot
farmotorosnak, vitorlasnak,
evezds horgaszcsénaknak,

vagy fedetten
hasznélhatjuk.

A munkalatok feliigyele-
tére foltétlentil hozzaértd
szakmabeli ismer@st
junk fel.

A csénak fébb méretei:
Hossza: 5300 mm, széles-
sége: 1200 mm, oldal magas-
saga: 460 mm, merilés, 100

jachtnak is

kér-

mm, paldnk vastagsaga:
8 mm. palank szélessége:
100—110 mm.

A csbénak 4 személlyel 250
cm*-es  farmotorral 15—18
km/éra sebességet ér el.

Szukséges fébb anyagok:

1 feny6fa kb. —500 m?.

2. k6ris vagy tolgyfa —,200
m3

3. rézszeg 50 mm-es —,50
Ka-

g4. rézszeg 20 mm-es 2,—
5. réztarcsa 8 mm-es —,50

kg,
g6. réz facsavarok 600 db.
7. kaorit vagy hidegenyv

1 kg.

8. csonaklakk 3 kg.

Az anyagok beszerzési
forréasait, n.-ava. irlasi lehe-
téségeit az  fv.zerrr. .ver«
1961 aprilisi ,zam. érteti
(133. oldal).

Szikséges szerszamok és
segédeszkozok:

Az épitéshez »Vojcséges
sz "szamokrol -szintén az
emEzanmes'19<>1 Aprilisi
(133 - - mniusi
szam :ISI. Uas: ad atmu-
tatdst. a csénaképucs r..I-
kilozhetetlen segédeszkoze
az épffiaiivany. 12. a.
Ezen végezzik a palankok

it. fozolasat, osz-

gyalulasait.
szetoldasait. A csénak bor-
déazatat nagy pontossaggal a

rajz szerint készitjuk el.
A CSONAKEPITES

MUNKAMENETE
Orrt6ke: 1. 4bra.

50 mm vastag télgy- vagy

k6risfabol készul.”” Hossza
a szalirannyal megegyez6

HiO

legyen. Két darabot flré-
szelunk ki egyszerre. EIG-
munkéalds utan bels6 iveit

oldalair6l utkoztetve t .eraj-
zoljuk parvonalzéval i W al-
jazas szélességét (a kilsé
laprél utkoztetve), az. alja-
z4s mélységét (8 mn :). Az
orrtéke fivelt aljazas it na-
gyon gondosan ké'izitsuk,
el6bb "vésével, majd kis
gyaluval, péarhuzam'jan le-

gyen a ferde olda’okkal.
Gerinc: 2. 4bra.

Ehhez csak csém 6- és re-
pedésmeiites fényi »fat hasz-

nalhatunk. A 'soriakhoz
Ggynevezett »T . gerinc
sziukséges. A >r~ gerinc),
elﬁne/e, hogy a kulsé ge-
rincléc egyben :.ijazast ké-
pez és a palank eszegelé-
sével tokéletes a szigetelés.

A két lécet r legenyvezve,
csavarozva épil,jik 6ssze.

Fart6ke: 3. itora.

Kéris- vagy tolgyfabal
készul, széles: jégben 2—3 db-
b6l Illesztve. A gerinc be-
épitésére ké izitink egy 15

mm-es mély edést. amelybe
a gerinc_szi>osan llleszke-
dik. A fari éke fels6 élét

csak palar.kozds man dol-
gozzuk ki, A fart6.-:? ké-
Szitésével egy:héjuié * sa-
rokbetétet Is e.készitjuk.
Borda: abra.

A bordanak I:l-es m'.ct-i
ben sabh jnt Készitink. s se-
gitségé” .i kdrtsiabol szal*
ifranvbu, kivagjuk. Minden
bordabo6l két darab készul
egyszer.-». A iélbordik«.
ferde ‘i.lapolassal kell tol-
danun'x: (10. abra). A bor-
dakka’ iuoD .. dio-
.-revii6ke* - e.-i

A _i.s6nakvaz felallitasa;
11. li'ira.

A Gerincre { :m

» réalapo-
iass, t .

enyvezéssel é* ----

id’ :Juk 2 >rr-
t6k ¢ 1 f.oi6k' és gerinc
mc  »vitésére sarokbem™*.:
telitink '1* 4bra). IT., kész.
fe’Helyezzilk az epitdall-
vr.nyra. Az orr- és fart6két
afi allvanyhoz rogzitjik, a
f erincet a gerinctarté osz-
lopokhoz ékeljuk. A felra-
kott gerinc hajtdsa adja a
csonakfenék hallasat. A'bor-

dakat az épitéssel e%yidejﬁ-
leg a bordatarté léchez rog-
zitjuk (14. &bra). Uténa a
padléhevedereket rakjuk be
(16. abra), melyeket "szege-
cseléssel a bordakhoz rog-
zituink. Az egyengetdlécet
4—5 bordara fektetve, meg-
nézziuk. van-e hézag a Iléc
és a borda kozott (§17. abra).
A bordék éleit addig gya-
luljuk, mig a léc a bordak-
ra "hézag nélkul felfekszik.
Paldnkozés.

A paldnkozast a gerinctél
kiindulva kezdjiuk, minden-
kor ~parosan. A palankok
fvelését az adja meg, hogy
a kozépméret keresztmet-
szete nagyobb, mint az I-es
vagy a ll-es bordaé. Cséna-
kunk 88 db paldankkal ké-
szil. A palankok méreteit
megéallapithatjuk, ha az 1—
7—ll-es borda_ kils6 kerile-
tét 8-cal osztjuk. A palank
szélességi meérete igy  ado-
dik. A palankot — az lvelés
miatt — 2—3 db-bdl told-
iUK (8. dbra), vagy ferde ra-
apolassal (3. abra). Széara-
dasa utan letisztitjuk, pa-
coljuk lapjait. El6szér 2—3
szoritécsavarral  feltesszuk
a palankot. Az orrtéke al-
jazdsadba a palankvéget be-
illesztjik, felszegeljik a
bontéira. A palankok fel-
rakdsa utan (7—7 db) ver-
juk be a palankszeget (11
abra) Ezutdn az épitéall-
vanyiol levesszik, a be-
uté't sze?ekre tarcsat ra-
kunk és elszegeeseliuk.

Befejez6 munkalatok.

A csonaKtest beszegecsc-
TRz utén a kilsé feluleten
lesze:eh. < az eh - K
géiyeKet. A cs@i—h: .

v *ff bakokra he-
1 s6 o.ir ..,
luUuk. kist. az éleket le-
gombdolyitjuk, lecsiszoljuk.
Beszereljuk a belsé merevi-
t6lécet, majd az orrt6kénél
elkészitjik a kulsé boritast.

Felcsavarozzuk a 7. 4abra
szerinti diszlécet.
Lakkozéast csak jol meg-

csiszolt és portalanitott fe-
luleten végezzink.
Fojt Vilmos






A katamaran tipus polinéziai eredeti
vitorlds, evezfs, esetleg motoros
hajo. Altalaban két valtozata ismeretes:
szimmetrikus és aszimmetrikus.
A megszokott egytestdi  hajokkal
szemben két, viszonylag keskeny ha-
jotestbdl all, amelyeket egymassal par-

uzamosan helyezink el és merev,
vagy rugalmas szerkezettel — a fedél-
zettel — kotjik 6ssze. Stabilitdsat a

két hajotest megfelel6 tavolsaga adja.
El6nyei: minimalis homlokellenallas,
idealis szelvény mellett a biztos fek-
vés, és gyorsasag.

1961. év nyaran vizre bocsatottak az
els6 magyar Kéttest(i, aszimmetrikusan
épitett vitorlast, amely nagyszer(en be-
valt a hazai vizeken és a hagyomanyos
vitorlasokkal szemben sokkal fiirgébb-
nek bizonyult.

A hajot gondos (gyességgel, a ke-
reskedelemberj kaphato anyagokbol ha-
zilag megépithetjuk.

F6ébb méretei: nagytest hossza 6 m
legnagyobb szelessége 70 cm
legnagyobb mélysége 65 cm
legnagyobb merdtlése 25¢cm
kistest hossza 5m
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K A T A IV
KETTESTfi

legnagyobb szélessége 30 cm
legnagyobb mélysége 30 cm
A két test tengelytavolsaga 24 m.
Vitorlafelllet: 19 m2
Sziikséges anyagok: vorosfeny6 (vaz)
kb. 0,15 m3 (3—6 m hosszban),
tolgy (vaz) kb. 0,01 m3
farostlemez (boritas) kb. 18 m2 (kis-
hajéhoz 3j nagyhoz 5 mm vastag),
lucfeny6 (radazat) kb. 0,08 m2,

féméretek 480 cm
750 cm
420 cm
Szerelékek: 8 db csiga
2 db bika
kilonb6z6 vasalasok (4. abra).
Segédanyagok.: rézcsavarok,
rézszegek,
vizhatlan
kol stb.)t
hideg enyv.

ragaszté (amikol, melo-



1IARAN

VITORLAS

Festékek, lakkok, (olajfesték kb. 5 kg,
zomanc kb. 3 kg, lakk 2 kg).

Sziikséges szerszamok: asztalosszersza-
mok, (flirész, gyalu, reszeld),
(()jrt')s()s fémszoritok, legalabb 10—15

Vitorla 19 m2 pamutvaszon, vagy per-
ion vitorla. Mensott: 22 m, 0 14
mm perion vagy fonott pamut. Vi-
torlafelhtiz6: 15 m sodrott kender
0 10 mm. Gattelhtzé: 10 m sod-
rott kender o 16 mm.

A hajé épitésének szakaszai

1 Bordak osszedllitasa facsavarral, ra-
asztoval.

2 Vla(lz felallitasa asztalon vagy ba-
on.

3. Svert szekrény, arboctd 'és felfekvd
lapok beszerelése.

4. Oldal és fenék boritas, farostlemez-
zel szegezve és ragasztva.

5. Bels6 festés,

6. dekk boritas és

7. kiils6 festés.

Rudazat készitése: (t6bb rétegbdl, hi-
degenyvvel, szoritok segitségével
ragasztjuk 0ssze);

1 arboc 2 réteg 5 cm vtg pallébdl,

2. bumm 2 réteg 25 cm vtg deszka-
bol,

3. gaff 4 réteg 25 cm vtg deszka-
bol,

az 5 a&bran lathatdé méretben. Szori-

tas el6tt és kozben egy kotéllel meg-

feszitjuk, sdr@in  szoritva, mint egy
ijjat ragasztjuk. A ragaszté kotése uton
az iv alland6 marad. Ezutan az iv sik-
jaban kettévagjuk, elvégezzik a hor-
nyolast és (jbdl 0Osszeragasztjuk. Min-
den ragasztas) felliletet ajanlatos sikba
gyalulni és fogasgyaluval felbo.rzolni.
A kormanylapatot, a 3 svertet 5 a
korméanyt 11—I13 réteg 3 mm vasta
vakfurnérbol, vizhatlan ragasztéva
enyvezzik @ssze. Gergely G4bor

Kovacs Sandor
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KESZITSUNK TRANSZFORMATORT!

Marciusi szamunkban kozreadtuk,
a_ traf6 adatainak szamitasi mad-
jat.

Fogjunk hozza az elkészitéséhez!
El6szor a csévok helysziikségletét
kell kiszamitanunk. A tablazat sze-
rint @ primer 800 menete részére
620 mm-, a szekunder 440 menete
rész re 450 mm2 szikséges. A hely-
sziikséglet 0Osszesen 1070 mmz2, a
rendelkezésre allo heI[)</ pedig a vas-
mag-ablakban, abraink alapjan 1270
mm2, tehat a cséve elfér.  Szokas
a tekercseket kdlon-kulon is elhe-
lyezni a vasmagon. Mi egymasra
helyezzik a két tekercset, kulon
csévén el6szor a primért, majd a
szekunder tekercset. Nem szabad a
tekercseket egy csévén szigetelés
nélkil elhelyezni.

A tekercsek tényleges helysziikség-
letét Ggy szamitjuk ki, hogy meg-
hatarozzuk a rétegek szamat. Pél-
dankon a cséve bels6 hossza,
osztva huzalatmérével —, adja az
egy sorban elhelyezhetd vezeték

. .. 88 .
szamat &g = 113. Az 0sszes menet-

szam — osztva az egy sorban elhe-
lyezhet6 menetszammal — adja a

rétegek szamara yjg = 7. Tekintve,

hogy a rétegek koézé 0,2 mm-es szige-
tel6papirt tesziink, tehat a huzal-f
szigetel6 vastagsaga 0,8 mm, igy a
primer cséve magassaga 1,5+(7X0,8)
-(-1 mm:=8,1 mm. A szekunder te-
kercs  ugyanilyen meggondolasa
alapjan 1,5-H5X0,9)--1 = 7 mm. A
+1 mm a kulsé takaré prespanle-
mez mérete. Készen vagyunk tra-
fonk megtervezésével.

Példankban felvett transzforma-
tort autotrafo (vagy takarék trafd)
modjara is elkészithetjlik. A szamj-
tds menete csak az alabbiakban tér
el a normdl trafé szamitasatol. A

vasmag keresztmetszetét Z csékken-
t6 tényezd6vel szamoljuk:
_u,—u. 220— 110
zZ~ U, 220 °r

Igy a NprXZ = N autoétrafé pri-
mer.

A primer és szekunder tekercs
koz6s, igy ugyanazon huzalbol szok-
tuk késziteni, habar az &ramszik-
séglet ezt nem indokolja, a szekun-
derként m(ikddé tekercsrészen. A
szekunder ledgazast a Kivant sze-
kunder feszlltség értékének meg-
felel6 menetszamnal vezetjik Ki.
Ha a példankban szamitott trafot
autétrafoként, tehat egy tekerccsel
készitjik, a 110 V-ot a tekercs fe-
1énél, a 440, menetnél kapjuk.

Most mar minden adat rendelke-

zéstinkre all. A cséve (bét hatarolo
lapjat 15 mm, a csévehasabot pe-
0,8—1 mm vastag prespanbol é-

52|tjuk A vasmag oszlopanak meg-
felel6 fahasabon készitjik el a csé-
vét és ezen végezziik el a tekercse-
lést. Ajanlatos tekercsel6gépen te-
kercselni. A kézi tekercselés nem
elég szaros és igy a sziikséges me-
netszam esetleg nem fér el a szami-
tott csévetesten.

TANACSOK A TEKERCSELESHEZ

1 A fahasab oldalait a cséve félvi-
tele el6tt ia lehuzhatosag érdekében
boritsuk vékony fémcsikkal. (A me-
netek felvitele utan a cséve dssze-
szorul.)

2. Csak jol megszaradt csévére te-
kercseljunk!

3. A cséveperem magasabb legyen,
mint a tokercs.

4. El6re farjuk ki a kivezetések
helyét a cséveperemnél.

5 A kivezetést ajanlatos vasta-
gabb huzalbdl késziteni. Forrasztas-
sal egyesitsiik a tekercs huzalaval.



6. Kell6en feszitsiik és szorosan te-
kercseljik a huzalt.

7. Minden réteget paraimnal, vagy
bakelit lakkal kenjlnk; be.

8. A cséveperemeknél a rétegszi-
getel6 papiron kivil vékony papir-
csikot alkalmazzunk.

9. Ha a huzal elszakad, a forrasz-
tas helyét kilon szigeteljik.

10. Tanacsos a tekercset bakelit
lakkal impregnalni. Az igy elkészilt
tekercsbe a lemezeket egyenként
rakjuk be. hol egyik, hol a masik ol-
dalrdl.

8 S

HUZALOK ELLEN-
ALLASA TABLAZAT-
BAN
A téblazatb6l a bar-
kacs-gyakorlatban hasz-
nalatos huzalok méte-
renkénti ellenallasat —
vonalzé segitségével —
konnyen meghataroz-

hatjuk.
Pl. 0-es 0.2 mm man-
ganin huzal méteren-

kénti ellenallasa 18.3

A lemezek behelyezésénél az
alabbiakra legyunk tekintettel;

A lemezek ol zarodjanak, kuilon-
ben a szilkséges lemezszam nem fér
el a csévében. A szigetelt oldala min-
dig alul legyen, A lemezeket beépi-
tés utdn alaposan szoritsuk ossze,
mert masképpen erés bugé hangot
kapunk. A szoritécsavarokra szige-
tel6 csovet helyezziink. Nem magne-
ses anyagbol szorit6 savot alkalmaz-
zunk a lemezek 0sszehlizasanal,
amely egyuttal labként is szerepel. A
végeket ajanlatos pabit lapra kive-
zetni és felirdssal ellatni.

Komléssy Jend
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MUANYAG

LEMEZEK

HEGESZTESE

Az re szelesebb kdiben
elterjedé mianyagok aktua-
liss& teszik, hogi/ hazi meg-
munkalasuk ehetségeit
bévitsuk.

Amatéreszkozékkel kony-
nyen megvalésithatd és na-
gyon jol hasznosithaté a
forré leveg6vel végzett he-
gesztés. Minddssze egy por-
szivéra van szikségink (ez
szallitja a Ievegﬁt) és eqy
forraszt6 pakahoz hasonlo
felépités = melegit6 szer-
szamra. Hegesztésen Kkivil
— tekintve, ogz a vékon
leveg6sugar csak helyi fel-
melegedést okoz — Sszépen
tudunk hajlitani, sét dom-
boritani is. En csak az Uz-
letekben kaphat6 kemény
PV C-lemezeket hasznaltam,
de a polietilén, polistirol
stb. is hegeszthetd. Erre
vonatkoz6 tapasztalatokrol
szivesen hallanék.

A leirt szerszammal kb.
1—8 mm vastag kemény
PVC-lemez hegeszthet§. A
hegedés itt nem dagy jon
létre, mint a fémeknél,
mert a PVC-anyag nem ol-
vad meg, csak meglagyul,
és a palca anyaga — meg-
felel6 nyoméas “mellett
végzi az “6sszekOtést. Ezért
vastagabb lemezek hegesz-
tése — egyszeres varrattal
— nem ad az alapanya
vastagsaganak megfeleld
szilardsagot. Mélyebb V.
illetve X varrat  gondos
munkaval  100%-os ~ ered-

/ parafa dugé

400 csodorab

fut6 szol

tavtarto gylira

ményt is adhat, de ilyenkor

tobb” varratot kell egymasra
rakni, és vetemedésre is
hajlamos.

hegesztéshez sziikséges
leveg6t praktikusan
egy porszivobol nyerhetjuk.

A leveg6t gumicsévon ve-
zetjuk a melegité szer-
szamba.

A porszivd nyomocsovébe
egy kifart dugot helyeziink.
Ebbe erdsitink egy meg-
felel6 csodarabot, amire a
gumicsdvet rahtzhatjuk.

A porszivo altal szolgal-
tatott leveg6é mennyisége
sokszorosa a szilkségesnek,
ezért a dugén még egy ék
alakl nyilast is vagunk,
hogy a motor h(itését bizto-
sitsuk. (1. &bra).

A melegité szerszam fel-
épitése majdnem azonos
egy 100 -os forraszto-
pakéaéval. A 2. 4bran latha-
téan kénnyen elkészithetd.
Aki nem tud otthon eszter-
galyos munkat végezni, az
egy régi forrasztopakat is
atalakithat. A levegd fel-
melegitését egy 100 W-os
ﬂéka etét végzi. Ez készen
aphaté, de egy Kkicsit at
kell alakitani, hogy a levegéd
csak az izz6szal mellett ha-
ladhason &t. A samott-test
kézepét viziveg + samott-
lisztmasszaval betémjuk.
Az aram bevezetése a nyél
oldalan térténik. A nyél vé-

lakozik a
gumicsd.

Az adtdraml6 levegé meny-
nyiségét a kémiai kisérle-
teknél haszndlt csé>szorit6-
val szabalyozzuk.

A hegesztdpalca lehet6leg
valamivel keményebb le-
gyen, mint a munkadarab,
e lehet sajat anyagabol is.
Ideélis esetben kor kereszt-
metszetli, de lehet lemezbdl
kivagott négyzet alaku is.
Ez utébbi esetben fontos az
éleit lefaragni, mert ott
kénnyen tdlmelegszik és az
anyag elbomlik.

Ha munkéaba
elészor kb.

levegét szallité

kezdink,
10 percig be-
melegitjik szerszamunkat,
majd a . abra szerint,
egyenletesen haladva a meg-
!a%yult palcat »-belenyom-
juk« az alapanyagba. A
palcat merdlegesen tartsuk,
hogy csak a targyhoz ko-
zeli része lagyuljon meg,
mert a hegeddshez sziksé-
ges nyomas csak igy érhetd
el. A varrat végén egysze-
ren tdalhetvitve a palcat,
kijn,n)(]en, elszakithat6 vagy
elvaghato.

A lagyulds hémérsékletén
a PVC-anyag vildgosabbra
szinezddik. kifényesedik, ez
megkonnyiti a hegesztést,
de lecsiszolas utan is lat-
haté marad, szépséghibat
ielant. Ezért a tdrgy meg-
felel6 kialakitasaval igye-
keziink avarratot nem Tat-
haté helyre tenni,

PzéD munkdhoz minden-
esetre egy kis gyakorlat
kei) tkilénd«en a varrat el-
kezdése nehéz), de megéri
a faradséagot.

Radvanyi Léaszlo

(A hegesztést lehetbleg a

gén lévé cs6csonkhoz csat- szabadban végezzik. Szerk.)
nyomi j
hegeszt6 polca
03-4 haladas
—™ iranya

3 abra 3 -PVC lemez

samott test 4 5 , ,

2db. porcelan csé bevezetés

Levegd a
fanyél porszivéhol



TRANZISZTOROS MORZE-GYAKORLO OSZCILLATOR

Radidszakprobara készi-
I6knek igen

mat jelent a

nagy problé-

morze-jelek
megtanulasa és helyes be-
gyakorlasa. Ezen a problé-
lehet
teni egy tranzisztorral s par
alkatrésszel. A kis oszcilla-

man konnyen segi-

nincs sok mondani-
valé, az elvi kapcsolas

torrol

mindenrél tajékoztat ben-
niinket. A hangmagassagot
a Ci kondenzator véaltozta-
tasaval allithatjuk fzlésink
szerint, a hangerdt pedig az
R* potenciométerrel, ami sziiltségnél
természetesen megfeleld ér-

tékd fix ellenallas is lehet.
A kapcsolashoz
nagyobb /tele-
pet nem ajanlatos hasznéal-

Cl@ IOnF 150V
[2,  2200n
R3 27.000 ST
R3  1000X2
RM 50000X2

ni. 1,5 V-os telep hasznéalata
45 V fe- esetén az egész kis szerke-
zet beépithetd a billentyd

dobozéaba. j.

KISERLETEK a vegyész SZAKPROBA C. KONYVHOZ

A so6k oldékonysagaval kapcsolatban na-
gyon mutatés kisérletet végezhetink el
Viziveg (Na»SiO;) oldatot készitink, f6z6-
pohéarba ontjuk, majd vizben oldhaté ne-
hézfémsé kristalyokat (pl. CuSO«, FeCl-?,
NiSO/,, CO/N0J) stb. dobunk az oldatba.

Perceken bellil csodalatos ndvényalaku
képzédmények keletkeznek.

Ennek az érdekes jelenségnek a magya-
razata a kovetkezd: vizben oldhaté sok
kémiai reakcioba lépnek egymaéssal, ha az

oldha-
tatlan. (Ebben az esetben: Na.SiCVfCuS04

egyik keletkez6 vegyilet vizben

=NaXS0*TCuSiO., oldhatatlan. 3 Na2Si03
f 2FeCIn—6NaCl f Fe,/Si03/3 oldhatatlan)
Na/SiOs+NiSO,- ISTaaSOiH-NiSOs oldhatat-

lan.

A szilikatokat Gvegeknek nevezzik. A
nehézfémszilikatok vizben oldhatatlanok.
(Na — a koénnyl fém, szilikatja vizben
oldhaté, innen szarmazik a viziveg elne-

vezés.) )
Szereday Eva

1*7
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Torontali

szOnyeq:

barkacs-
szovOszéken

Tervrajzat lasd a 2. boriton.

Ajanljuk: a Ganz-
MAVAG miivel6dési haz
Ezermester Klubjaban a

sz6nyegszdové  szakkor-
nek.
A torontali hadromszdg

legkeletibb falujaban talal-
tam mesterére, Kiszombo-
ron Oldh Gyorgyné szemé-
lyében.

igy magyardazza tudoma-
nyat: a szovés a felvetés-
sel indul. A hosszanti széla-
kat a hats6, magasan Ul6

IfiS

hengerre tekerjuk fel. Az
itt végzett gondos munka
szazszorosan megtéril. Pon-
tosan ki kell szamitani,
hogy egy centiméterben
hédny hosszanti felvetd szal
fusson. Ennek alapjan kell
a bordat, meg a nyustot
kivéalasztani. A felvet§ hen-

geren feszesen alljon a szal,

hogy a szdévés egyenletes
legyen.
Allandéan dgyelni  kell

arva, hogy ezek a hosszanti
fonalak soha ne szakadja-
nak el. Az igazi torontalit
fgy készitjuk — mutatja, a
beszévé szines fonalat gy
»ebeverjlik« a bordaval,
hogy a felvet§ szal eltln-
jon. Ha latszik, elkopik és
szétszakad a szényeg. En
papircsigaval segitem a fo-
nal feszességét a felvetd
hengeren.

A méterraddal (ami allan-

déan a kezeligyében van)
mutatja a szovdszéket: —
massziv, erds, mégis pilla-

natok alatt szét lehet szed-
ni. Mindent ékkel kdétink
rajta. Most 1 m-es bels6
mérettel dolgozom, de a
vizszintes kotéseket tetszés
szerint novelhetjik lepedé-
szélességig.

Most két nyustét, 2 labi-



tot hasznalék. Halszalkas

mintazasnadl — mondjuk, ha
konyharuhat szovok — 4
labitét kapcsolok a ken-
gyelbe.

Beszdvésre 1—IV2 cm szé-
les csikokbdl feltekert ki-
Ionféle szini gombolyagok,
mint szines labdak sorakoz-
nak jobbjan, s velik a
minta szerint, a kiszamolt
szemek beszovésével disziti
a szényeget.

— A bordat, meg a nydis-
tot legjobb készen venni,
mert finom acéldrotbdl kell
késziteni, hogy a »beverést«
birja. A nyustét meg le kell
cinezni, nehogy a széalak —
amelyeket emel vagy sily-
lyeszit — beleakadjanak és
elszakadjanak.

— Mi mindent lehet, egy
ilyen széken széni? — kér-
dem.

— Himes torontalit, mo-
dern mintaja  futészénye-
get, l6takarod pokrécot,
rongysz6nyeget, takacsvasz-
nat, zsdkot. Csakhogy a ta-
kdcsmunkat példaul nem
ilyen beszévdléccel készi-
tem*, hanem annal mar zsi-
neges vetélgt hasznalok. De
akkor a bordardméara a ve-
téléhazat is fol kell sze-
relni. Bar ritkan kerdl ra
mostandban a sor.

Még sorra mutogatja a
sajat tervezésd torontali
mintdakat — mérndki koc-
kédson —, gondosan szinez-
ve, éppen készen levl sz6-
nyegeit teritgeti elém. Va-
lahol a mivészet és a mes-
terség mezsgyéjén  allok
most, gyoényorkodém a szép
sz6nyegekben.

— Azt is irja mdg, hogy
hisz éve ez a masina én-
gom még nem hagyott cser-
ben.

— »MOgirtamt« B—m—

too

HA7l |l AIfRFDFKmP70



FENYKEPESZ
SZAKJPROBA

Sokan szeretnék egyetlen
kényvbél megtanulni a fény-

POLITECHNIKAI

O Ldall/iaztii

Recsegett, ropogott a kéz
zében, amikor 3(?—

képezést, mert még nem
elég tadjékozottak ahhoz,
hogy véalogassanak a szak-
irodalombdl és mert »egyet-

len konyvbél-  kényelme-
sebb.
Nos, teljestlt d6hajuk. A

KI1SZ-prébakdényvek = soro-
zataban a legUjabb, dr. Va-
nyek Béla ‘munkaja valo-
ban megtanit fényképezni.
Aki figyelmesen ‘elolvassa
»A fényképez6gép- cimd
fejezetet, az tobbek kozott
azt is tudja majd, hogy ml
a mélységszélesség, mi az
objektiv latészoge, mi-
bél &ll a parizsi skala,

ORA UTAN...

JalilL m tscaf

ifar6 Furdancs Miska ke-

mm vastag lemezt kellett atfirnia.
2 db U 80-as vasbhdl allvanyt készitett,
gépét 2 db 40—4-es laposhevederbe fogta.

kézi faro-
Két db szég-

vas kozé gombvashél fogakat szegecselt és kézzel moz-
gathatdé munkalapot szerelt a faro ala. Az allvany tal-

paba ldbkapcsoldt helyezett,

kabelét a szogvason le-

vezette. A cslUszésineket feszesre Illesztette es jol meg-

zsirozta. |
Igy nem mozdult el a far

170

6 tobbé. — Barna —

mi a lencsetérvony képlete,
mi a normalobjektiv és a
teleobjektiv tulajdonsaga,
mi a parallaxis, mi ia tav-
méré elve, hogyan kell so-
tétkamrat késziteni. »A meg-
vilagitds eszkdzei- cimi fe-
jezetb6l megtanulja az ol-
vasé, hogy mi az ellenfény,
mi a fofocellds fényméro,
hogyan szabalyozhatjuk a
filmre juté fény mennyisé-
gét. »A fényképezés nyers-
anyaga- cim alatt pontos
fogalmakat kapunk a film
rétegeir6l, a film érzékeny-
ségérdl, feloldoképességérol,
az ortokromatikus, a pank-
romatikus és az ortopankro-
matikus anyagokrdl, s meg-
tanuljuk a szinszlrék sze-
repét. A  felvételkészités
technikajabol  elsajatithat-
juk a fényrekesz-skala és a
zarsebesség! skala osszefiig-
géseit, az alapexpoziciot
maédositd tablazatot, ugyan-
ezt m(fénynél és az. expozi-
ci6 ndvelésének tényezdit.

Megismerkedlink a nega-
tiv és a pozitiv eljaréassal.
Megtanulunk banni az olda-
tokkal, a tankhivéassal, a
film mosasaval, szaritasa-
val, a nagyitégéppel, a fot6-
papirokkal, Alkalmazni tud-

juk a negativ gradacio és
a szlkséges papirfokozat
k6zti osszefuggést, tukor-

fényezést, a retusalasi.

Beavat a szerz§ a szines
fényképezéshe is. Meg-
tanit a fé6 és kiegészitd szi-
nekre, az additiv és a szub-
traktiv szinkeverésre, a szi-
nes fordités eljarasra és
végul is megtanit a szines
fotéanyagokkal valé banas-
maddra, a szines fényképe-
zésre.

A prébakonyv szerkesztdi
félmunkat végeztek volna,
ha csak a technikai ismere-
tekkel ajandékozzak meg az
olvasét.” A legalapvefdbb
esztétikai  fogalmakat is
csokorba szedték, hogy aki
szép fényképeket szeretne
késziteni, tudja is, hogy ml
a szép. S ml volna a véle-
ményink arr6l, aki a leg-
Gjabb géptipussal a nyaka-
ban szebbnél szebb felvéte-
leket készit, csak éppen ar-
rél nincs fogalma, hogy mi
fan termett a fényképezés?
A szerz6 nem engedi, hogy
olvaséja ismeretek hijan
kényelmetlen helyzetbe ke-
riljén: a fényképezés tor-
ténetébdl is 'k6zol néhany
tudniillé adatot. G. T.



A HAZTAJI

KOTLOKETREC

Minden kotl6 mindig annyi fiatal a&l-
latot képes tokéletesen  melegiteni,
amennyi tojas alatta elfér a természe-
tes keltetéskor. Ha tébb csibét birunk
egy kotléra, foltétlentl készitsiink kotl6-
ketrecet, hogy a takaratlanul maradt
csibék is elegendéd meleget kapjanak.

Leemelhetd leld

Hosszmetszet

Az 1—3. abra kis hordozhatdé ketrecet
mutat be. A 4. abra farostlemezzel, fur-
nirral vagy mas manyaggal fedett
kotloketrecet szemlélteit. A ketrecben a
csibék a .kotléval egyltt helyezheték el
a konyhdaban, vagy j6 id6 esetén ket-
reccel egyltt a gyepes udvaron.

A ketrec fedett részébe a csibék éj-

jel vagy rossz id6 esetén behlzédnak
a kotléval egyutt. A fedett rész teteje
levehet6. A  ketreche nyil6 ajtdcska

alatt 8 cm-es nyilast hagyunk abbdl a
célb6l, hogy a fedett részb8l a kis csi-
bék barmikor kijohessenek, de a kotld

amikor
megegye

nem. Erre akkor van
nem akarjuk, hogy a kotl6
a csibéknek szant és kivil elhelyezett
eleségcett. A kifuté-ketrec ajtajan ke-
resztiil a csibék a szabadba mehetnek.
Etetéskor a Kkifuté ketrec tetejét fel-
nyitjuk.

A kotloketrecet kéthetenként  kivil-
beitl fert6tlenité anyaggal kevert mész-
szel bemeszeljik vagy permetezével be-
fajjuk.

szlikség,

A kotl6ketrechen a csibék, tyukkal
egyutt éjjel-nappal a szabadban marad-
hatnak. Igy a kis csibék nem koéborol-
nak el. A kifuté ajtajan nem férnek be
a nagyobb baromfiak, tehat a ketreche
szort eleséget mas dallat nem eheti meg.
Tobb kotloketrec hasznalata esetén meg-
akadéalyozhatjuk az é&llatok &sszekevere-
dését, a kotlak veszekedését, egymas
csibéinek uldozését. Gergely Béla
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az IKARUS Karosszéria- és Jarmdgyarbol

Nem taldlmany. Nem Gjitas.

forradalmasit6 4] munkamédszerek tovében terem.

Otlet csupan, trikk, apré fogéasok.
Forgéacs.

A szakmakat
Gyari m(helyben

gyljtégettik. Szakmunkasoktdl kaptuk — barkacsoloknak adjuk.

CSOHAILITO fabol

A halézati villanyszerel6 miihelyben Szab6 Arpad
épitécsoportjanak tagjai az acél pancélcsdveket egy-
szer(i, hasznos szerszammal hajlitjak.

Most mar nem tomik ki, nem »prakkeroljdk« a
csovet, mint kordbban. A szerszam lényege: egy hasab-
alaku faba, a hajlitasra keril6 csovek atmérgjénél
(0 »—29 mm-ig) 1 'mm-rel nagyobb Iyukat farnak. A
nyilads egyik oldalat alul, a masik oldalat felil mélyitik
ki iv alakira. A csovet a furatba helyezik, s apré
nyomasokkal hidegen ivelik. igy alakul ki a szabalyos,

térésmentes félkor. (Az idomozott furat nem engedi,
hogy a csé deformalédjék).
SAGER GYURU LEHUZzO
Botos Jézsef géplakatos furcsa alaku fogdt vesz

elé: »Szerszamgépek, jarmlvek javitasakor, tisztitasa-
kor korilményes volt a Séger-gyuriuk leszedése. Lapos-
fogot, csavarhUzét, korz6t hasznaltunk, ha nem volt
SéEer—fogé. Laposvasbo6l készitettem egy fogot, amely-
nek végere egy-egy csapot reszeltem.  Ezzel megbiz-
hatdéan "és gyorsan tudom leszedni a Sager-gydriket.
Atlakithaté a gombolylszaju fogd is«.
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HUZALVEG TISZTITO

Ugyes kis szerszamot lat-
tunk tobb villanyszerel&nél.
Néhany kénnyed hazas
utan maris kototték, for-
rasztottdk a huzalvégeket.
Szantai Ferenc elmondja:
»Zomanc,» cerimel stb.
huzalok "végét csipesszel
vagy fogoéval tisztitottuk.
Hosszadalmas volt. Tobb-

szOr el is szakadt a huzal.
Vékony, rugalmas acél-
lemezb6l hajlitottuk meg
ezt a szerszamot. A két ka-
ar0él 0Osszenyomva sem
ertil egymaéas folé, nehogy
er6sebb nyomaskor elvag-
juk a huzal végét. A szi-
getelést egy huzassal leszed-
Juk vele.«

Gyl(jtotte: Dobos Ferenc
Foto: Kotnyek Antal



GOMBOSTU
HELYETT
PERFORALO
GEP

Kézimunkak, Kkivarra-
sahoz szikséges a min-
tat ravinni az anyagra.
A kézimunka-Uzletben
kaphat6 kék festékport
az anyagra rafektetett
perfordlt papiron ke-
resztil vattaval dorzsol-
juk az anyagra, azutan
spiritusszal rogzitjuk,

A perforalast (lyu-
kasztast) sokan ugy vég-
zik el, hogy egy radir-
gumiba gombost(t szar-
nak s ezzel a szerszam-
mal lassan, faradsagos
munkaval kilyuggatjak
azt.

A munka megkdnnyi-
tésére szerkesztettem ezt
a kis motorikusan meg-
hajtott  perforalogépet.
A 45 V-os Kkismotor
kozvetleniil a tengelyén
bef6ttesliveggumi  kap-
csolassal hajt meg egy
kb. 25 cm-es tarcsat,
aminek a tengelyét (a)
az &bran lathaté modon
hajlitjuk  meg!. Ehhez
kapcsolodik a (b) kar,
majd a szurkalé td (c).
Az (a) tengely forgasa
kovetkeztében a t(i meg-
felel§ gyorsasaggal (mint
a varrogép tdje) le-tfol,
kb. 4—5 mm-t mozogni
kezd.

Ajanlatos a motor be-
és kikapcsolasat  egy
nyomoégombbal (d) ira-
nyitani, amelyet hasz-
kdézben mutato-
ujjunkkal  benyomunk.
45 V-os elemrél — zsi-

nor atjan kivilrél

nalat

kapja az aramot szerke-
zetlink.

A perforalast agy vé-
gezzik, hogy egy téri-
tét (pokrocot) kb, fél
cm vastagsagra  Ossze-
hajtunk, erre fektetjuk
ra kisimitva — az
elére megrajzolt pausz-
papirt. Fogjuk a kis ké-

szUlékiinket jobb  ke-
zinkkel a megrajzolt
vonalon  megfelel§ se-

bességgel vezetjuk, s a
gyorsan  szurkalé td
szép, egyenletesen per-

foralni fogja papirun-
kat.

Abrank alapjan a
szerkezet  elkészithetd.

Megfelel6 csinos dobozit
készitsink  hozz& ba-
dogbdl, falemezbél vagy
mianyagbol.

Ezzel a kis szerszam-
mal is megkdnnyithet-
juk a himzést, a Kkézi-
munkat. Havas Sandor
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HAZI VARRODA (8)

Mérciusi  szamunkban ismerkedtink
meg a japan ujju ruhaderék hataval. Most
az eleje mintarol lesz sz6. (1. abra.)

A kész alapmintat szokas szerint mo-
dellozzuk, athelyezzik a mellvarrast ol-
dalra.

A japan derék hénaljvonalaba egy
éket allitunk be, hogy karunkat felemel-
hessiik. Az ék szerkesztésénél 10,6 cm-es
vizszintes vonalat hazunk, ennek fele-
zési pontjdba merdlegest allitunk. A met-
széspontot »0«-val jeldljuk. A vizszintes
vonalon a felezési ponttdl jobbra és balra
a tavolsdg tehat 53 cm. A pontokat P—P (
betlvel jeloljuk. Ezekbdl a pontokbdl fel-
felé atlés irdnyban az eleje minta Vi—X
tdvolsdgdval metszést hozunk létre. A
fugg6leges vonalon lefelé ugyanezt elvé-
gezzik a Vj—Z tavolsdggal szintén a P—
Pi pontokbél. (1. mérettablazat.)

A japan ujjd ruha legkényesebb része a
hénaljnégyszég. A hoénaljnégyszdget min-
dig ferde szalirannyal szabjuk! Bevarra-
sara adunk egy jotanadcsot olvasdinknak.
Ha felvagtuk a Vj—Z egyenest, ahova a
négyszoget varrjuk, szabjunk még 4 db
ferde szaliranyd, kb. 5X5 cm-es kis négy-

Z

X

Honalj négyszog
0-P-0-P, 4%$*+ & 53
P-X=PeX*K-Z
P-Z=R-Z~Vi-X
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ALAPMETIET
Vz metlbése'g
testmagassag 161
MAGYAMA'ZAT D-$ 22
K-FJqfUn-4 58 K-H*S-2,5+2 6P!I5
F-cagi s3 21 F-E 11
G-L 73  H-3 4tF-H)’i.5 IH
L-n As* 257 1-h 11
M-HA&US*05 17 Hij-H, 6
G- 6 hoia(K-Kk) 163 Hi-Zs 1
k~ Kt 35 LzZij 35
n-o 4 H-Hj 3
L-P 3 Hra 05
p-RBe <s R-X 135
K,-k ~ 2n 56 FV 15
KrR £6tc/H-P-IN-OK2  V-V,-X-Z-K.-T 2
KA 2 P-i 6
H-HrR,-R, i PrH 4
K-D SrGj’ T-T, ° 1
zetet a maradék szovetbdl, vagy barmi-

lyen irtds hasonl6 szin( anyagbdl. Ezt le-
téve a gépasztalra, a kozepére helyezzik
szinével lefelé a Vi pontot, illetve nyiléast
és a szélét6l kb. 05 cm-re ratlzzuk az
anyagra. Ezt mind a négy sarokkal elvé-
gezzik. A ratett anyagot az alapanyag
nyilasaig felvagjuk. A fels6rész oldalat és
ujjat osszevarrjuk. A négyszogerdsltét at-
hajtjuk a baloldalra, szinnel szembe hoz-
zafogjuk a négyszoget és a felsérész olda-
lar6l az el6z6 varrdson varrjuk be. igy
nem foszlik ki kénnyen és biztositjuk a
szép sarkot Is. Majoros Zsuzsa



Tranzisztoros
,,Szuper-mindenes”

A tranzisztoros szu
perkészilékek  épitésé-
nek egyik legnagyobb
akadalya, hogy a kozép-
freikvencids  transzfor-

matorok  0sszehangola-
sahoz hangolé szignal-
generator kell.

Az elvi  kapcsolasi
rajz egy radiéfrekven-
cias oszcillatort mutat,
ami 460 Kkiloherz frek-
vencian, vagy annak

kornyékén rezeg, a be-
hangolastol fiiggéen. Az
oszcillator  szuperrege-
nerativ, magyarul lengé-
visszacsatolast, mely le-
hetévé teszi, hogy a ra-
diéfrekvencias rezgése-
ket periodikusan 1000
Herz koruli frekvencia-
val modulaljuk. Ennek
az az ereménye, hogy a
kis készulék egyik 'ki
mend kapcsan 1000
Herzzel modulalt radié-

frekvenciat, a masik
kapcsan 1000 Herzes
hangfrekvenciat szol-

galtat, igy a szuperké-
szUlék behangolasa és
hangfrekvencias  ellen-
Orzése lehetévé valik.

A kapcsolasban  kél
fontos  alkatrész van,
Ugymint a tranzisztor és
a rezg6kori  tekercs.
Tranzisztor csak nagy-
frekvencias lehet pl. P-
15, OC1044. 0OC1045.

vagy mas jo mindségi
kalfoldi gyartmany. A
rezg6kori tekercs fazék-
vasmagban  készitendé.
Az L1 100 menet, az L2
30 menet 0,1 mm o zo-

Cf
@

a3

manchuzalb6l tekercsel-
ve. A két tekercsnek
igen szoros csatolasban
kell lennie, ezt, Ugy ér-
juk el. hogy a 30 mene-
tet alulra tekercseljuk
és kozvetlenll ra a 100
menetet. A frekvenciat
az L2-vel péarhuzamo-
san kapcsolt  400—600
pikoiarados  keramikus
kondenzatorral allitjuk
be. A tranzisztor leg-

50 pF Keramia
5-10nF Styroflex v olaj
o0-500pF Keramia

5nF Styroflex

fif <&KO.

i/lover

Re 10KO 1/10 ver
Rj 3KO potentiometer

K Kapcsolo
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megfelel6bb munka-
pontjat a 3 kiloohmos
kis potenciométerrel al-
litjuk.

A kis hangol6egység
multavibratorhoz hason-
l6an, széles frekvencia
tartomanyban rezeg. Je-
leivel nemcsak a ko-
zépfrekvencias  koroket
hangolhatjuk be, ha-
nem a hosszd-, kozép-
és rovidhullam( rezg6-
koroket is, s6t jomind-
ségl nagyfrekvencias
tranzisztor esetén még
az URH savban is el-
lenérizhetjuk  készilé-
kunket.

Elkészitése igazan
nem jelent problémat.
A lkis mianyag dobozt,
amibe az egész beren-
dezést beépitjik, belil
ragasszuk be staniolpa
pirral, hogy a kis gene-
rator lehet6leg csak a

csatlakozdéhlvelyeken
adjon ki jelet és ne su-
garozzon az egész do-
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Hangfr
boz. Kulén kivezetést
készitsink a hang- és

kulén kivezetést a nagy-

frekvencidknak. A po-
tenciométert csak egy-
szer kell beéllitani, te-

hat nem kell kilsé alli-
tasarol gondoskodni. Te-
lepkapcsolot  feltétlentl
épitsink be. igy egy 3
voltos rddelemmel ko-
zel fél évig kifogasta-
lanul Gzemel a kis ké-
szulék.

Az elrendezés nem ké-
nyes. Egy szerel6lapra
hozzunk 06ssze mindent,
amit  feltétlentl md-
anyagbol készitsink. El-
rendezés a rajz szerinti
is lehet.

Els6 bekapcsolas el6tt
a kotéseket ellendrizzik
le. A tranzisztor befor-
rasztasdra  vigyazzunk,
gyors forrasztas kell ki-
hazott pakaval és a la-

bat a tranzisztor felé
es6 részen a hdéel-
vezetés érdekében Kis

fogéval fogjuk. Kap-
csoljuk be radiévevé ké-
szUléklinket és utana a
tranzisztoros jeladét. Ha
az oszcillator nem re-
zegne be, az Ll-es te-
kercs  kivezetéseit cse-
réljuk fel. Ha radio-
frekvencias rezgés van,
vardzsszemen jol latha
t6, de modulacié nincs,
a bazis csatolékonden-
zator értékét valtoztas-
sak, legtobbszér novel-
ni kell. Ezutan az L2
tekerccsel  parhuzamo-
san kapcsolt kondenza-
tort valtoztatva, beallit-
juk az oszcillator alap-
frekvenciajat Ggy, hogy
a keészulékink ikever6-
csovének racsara veze-
tékkel racsatlakozunk,
aminek masik vége ter-
mészetesen a kis jeladd
nagyfrekvencias pontja-
ra csatlakozik és addig
véltoztatjuk a konden-
zatort, mig a legna-
gyobb hangerével nem

jon az oszcillator jele.
Ezutan a radiokészilék
antenna bemenetére

csatlakozunk és mind a
harom hulldmsavban
megfigyeljuk, hol jon a
kis oszcillator. A hang-
részt ugy ellendrizzik,
hogy a pick-up-re csat-
lakozunk.

Ezzel az egész bealli-
tds megtortént, kikap-
csoljuk a Kkis készllé-
ket, s hozzafoghatunk
szuperkészulékink épi-
téséhez, mert mar van
mivel behangolni.

Jozsa Gydrgy



Keresztrejtvény
motorkerékpar verseny

()

Nyolc hénapig tart6 »mo-
torkerékpéar-versenyinké-
ben két hénaponként jutal-
makat sorsolunk ki a meg-
fejtéknek. Azok kozott pe-
dig, akik mind a nég?/ két-
kéthénapos fordulé felada-
tait helyesen fejtették meg,
decemberben sorsoljuk ki a
teljes verseny harom nagy-

dik’n.
verseny menete a

kévetkezd: keresztrejtvé-
nyeink mellett koézo6ljuk a
feleletre varé kérdést, és
egyben a valaszt is — csak-
hogy a valasz szdvegébdl
hianyz6 szavakat a kereszt-
rejtvénybe rejtettik. Onnan
kell kibogozni ezeket, és
kiegésziteni velik a valasz
szévegét.

A KERDES

Panni robogéjan utazik, s
észreveszi, hogy az Ut szé-
1én egy masik motoros all

segitséget varva, mert leallt
a motorja. Természetesen.

segitségére siet, s el6veszi
a szerszamait. Hogyan teszi
ezt? .

A VALASZ

A (6. fugg.) alatt van el-
helyezve a (L vizsz.) A
nyerget ug%/ emelhetjik le.
hog[\(/ egy (2. fugg.) kicsava-
runk. majd (22. vizsz.) ki-
hizzuk. A (6. fugg.) ezaltal
(37. vizsz.) rogzitokarmokon
forgatva (9. figg.) és (8
fugg.).

A valaszba pdtlandé sza-
xakkat 3—3 kérddgjellel jeldl-
uk.

VIZSZINTES: 1 7?72 3
Megriad. 6. NAL. 10. Izrael
polgarai. 12. Sydney egyik
varosrésze (RYDE). 13 Hajt-
sa a csonakot! 15. Aortaja.
16. Bérleménye. 17. Tbme%—

mészarlas, faji dldozés,
Egy wvizi jarm({ nevének
massalhangz6i. 19. Vissza:

ellentétes kotész6. 20. Olasz
nével6. 21. Rovid dolmany.
22. ??? 25. »JK«. 27. Tilto-
sz6. 28. Angol prepozicié. 29.
Ehség, kolt6i rovidséggel.
30. Ko6zet, vulkani tufa. 32.
1d6- és helyhatarozé. 34
XEn)_séntitok, németil, 35

tintacsoppet. 36. Edes
szulg. 37. ??? 38. »A vila
egyik legszebb lanya«; al-
litélag 6 volt a Bank béan
Melindaja. 39. Pihentetett
szantofold.

FUGGOLEGES: 2. Mutat6-
sz6. 3. Eszme. 4. Gorog ten-
er. 5. EEE. 6. ??? 7. Vissza:
otél, régi szoéval. 8. ??? 11
Biblikus férfinév. 12. 7?7 14.
Tejtermék. 15 Folt fele. 17.

Badog. 20. Zamata. 22 Ez a két darab. 33. Vissza- Bekiildendé a feleleth6l a
Egyik &sszul6. 23. Evszak. vont. 35 Hirtelen észreve- hidnyzé szavak megfejtése,
24.” Salata, idegen nyelven. Vvést vagy rosszallast Kite- »Motorkerékparverseny-«
26. Gyengén hozzémnyll. jezd indulatsz6. 37, Az ezliist megjeloléssel, 1962. junius
29. Csigafajta. 31. Tiltas. 32. vegyjele.  (Feny6sy Antal) i-ig.

] MEGFEJTES UJ KERDESEK

Egé magnéziumszalagot teszink bele. R
A hidrogén meggyullad. Az oxigén tovabb Magr)etofonunkon 9’5, pm/_sec szalag
ég. A széndioxidban is tovabb ég, de koz- sebességet akarunk bedllitani. A motor
ben fehér por-alakl magnéziumoxid és
szénpor keletkezik. A nitrogénben elal-
szik.

AZ UJ KERDESEK MEGFEJTOl KOZUL
KONYVJUTALMAT NYERTEK

Antal J6zsef, Budapest

Kelényi Ferenc, Budapest

Csontos Karoly, Kiskunmajsa

Juhasz Jozsef,” Miskolc

Csak Jozsef, Budapest

Ordrejcsik Laszl6, Harta

fordulatszama 1400 perc, tengelyén 3 cm
magatmérdji kerék van. Milyen atmér6-
ji tarcsa kell a lendkerék meghajtasahoz,
ha a szalagtovabbité orsé 8 mm &atmé-
réja?

*

Ismeretlen gaz 3 literének stlya 20° C-on,
1 atmoszféra nyoméason pontosan negyed
gramm.

Melyik ez a gaz?



VALASZOL

Lokoés Sandor,

szaki

Is kaphatd,
foglalkoz6 konyvek;

(63— Ft); Kogan:

diétechnika
megjelent
moldgépek«.

»yigitalis

Szirmai Imre, Kecskemét:
Boltokban
is kaphaté kulon-

Az Ezermester
Jelenleg

Beretty6-
Gjfalu, Fitkollégium: A M-
Kdényvesboltban (Bp.
VIl., Lenin krt. 7.) jelenleg
kibernetikaval
Ne-
mes: »Kibernetikai gépek«
»Anald-
gidi és szamologépek elmé-
lete« (kb. 75— Ft) és a Ra-
sorozatadban
sza-

modell-léc. A
2. sz. Ezermester Bolthan
hulladék réteges lemez s
van. Az Ezermester és Ut-
torébolt Vallalat tdjékozta-
tdsa szerint rovidesen na-
gyobb tétel rep. lemezzel
latjak el valamennyi buda-

pesti és vidéki Ezermester
Boltot.

féle méretd

Dénes Endre, Tata |, D6-

zsa Gy. u. 19. 1961-ben
(februar, majus) ismertet-
tlink alacsonyfesziltségl

és  kisteljesitményl  sta-
blllzatort. 6nnel egyutt
mar tébb olvasonk is kért
olyan feszultség-stabllizalét,
amelyik televiziokészilék-
hez is hasznalhaté. Munka-
tarsaink  mar dolgoznak
egy nagyobb teljesitmény(
fesziultsegstabllizalé minta-

példanyan. Amint a stabili-
z4l6 Kielégitéen miikodik,
készitését ismertetni fog-
juk.

Motoros  szakkdérék: az

1961 decemberi szdmunk-

ban kozélt Go-Kart kerék-
tarcsahoz valé special-
gumit a Magyar Auto-
klubon keresztil vi,

Nagymezo u. 20.) a
MUART-tél igényelhetik.

Apré hirek

A Barkécsféorumban hona-
pok Ota tarté szakkori vita
zarszavat juniusi szamunk-
ban kézoljuk.

HOVIDFSEN MEGJELENIK
AZ EZERMESTER KIS-
KONYVTAR 3. KOTETE —
A SZEP OTTHON

A tartalomboél: kis lakas
— tagas otthon, éreg bator
nem "vén bultor. A Kkarpito-
zas kisiskolaja. A korszerd
elészoba. A korszerld kony-
ha. A korszer(i fird6szoba.
A korszerli gyermekszoba.
Korszer( vilagitdas. Modem
kisbUtorok. A lakas kényel-

mi  berendezései. (Elethd
hangvisszaadas, minden-
tudo konyhagép, villamos

ajtézar, tranzisztoros kapu-
és hazitelefon, fotocellas
riasztokészilék.)

144 oldal, tébb mint 200
rajz, fénykép. Ara 7.— Ft.

Rovidesen kaphaté min-
den Gjsagarusnal.
Elad6: kisasztal! prlzmaés

miszerész eszterga?ad tar-
tozékokkal, modellezéshez,
barkacsolashoz, kivaléan
alkalmas. Szily Ern6, Bp.
XI1V. Rakosrendezd, Vaslt
sor 5.

MEGISMETELJUK MARCIUSI FELHIVASUNKAT

A Vili. VILAGIF.IUSAGI TALALKOZO TISZTELETERE

az EZERMESTER és

mz EZERMESTER és UTTOROBOLT VALLALAT PALYAZATOT hirdet.

Palyazhatnak dolgozé és tanulé lanyok és filk,

kéri barkdcsmunkaval

amely alkalmas a béke és baratsdag eszmélnek kifejezésére; 2. 6nall6 munka-

barmilyen egyéni

vagy szak-

1,
f’(uk; 3. kifejezi a szakma, illetve a honi taj Jellegét: 4. Izléses formaju és ardnylag
evés anyag felhasznaldsaval készult.

A pélyazatra: a targyat, szakszer(i leirasat,

méretezett

rajzos abrait, illetve

fénykepeit kell bekildeni 1962. junius lsbi% az Ezermester szerkeszt6ségébe (Buda-

pest, , Néador u. 15.) a boritékon »VIT LYAZAT« felirattal.
A DUAK:
I Flimfelvevogép. fi. Nagyftégép. Il1l. 100 kotetes barkacskonyvtar. 1V—X. 500—

400—300—200 Ft-os, valamennyi Ezermester boltban bevalthaté utalvany.

Boritéink: Bérezi Ottd, Gallé Tibor, Pazmany

1962. majus.

Telefon:
fizetési dij:

VI, évfolyam, 5,

A Magyar

Kommunista

Istvan, Szilvdssy Z. Kalman munkéja

Ifjusdgi Szovetség

Kozponti Bizottsagadnak barkacsoldé folydirata

Kiadéhivatal:
egyszer. —
fél évre 12— Ft,

elenik havonta
— Ft,

szam. Felel6s szerkesztd: Solsymér Tamés. Kiadja az
Ifjisdgi Lapkiadé Vallalat. — Felelés kiad6: Toth Laszl6. — Sz

V., Nador utca 15. Telefon: 125—245 —
116—660. — Me
negyed évre

erkeszt6ség: Budapest,

Budapest VI., Révai u. 16
Egy szam ara 2— Ft. EI6-
egész évre 24— Ft. — Terjeszti:

a Magyar Posta. Csekkszamlaszdm: egyéni: 612S3, kdzuleti: 61066 (vagy atutalas a MNB
Kulfoldi el6fizetéseket felvesz a Kultira Konyv- és Hirlap

8. sz. folydszamlajara).

Kiulkereskedelmi Vallalat,

Budapest, 1.,

F6 u. 32

621775 Athenaeum Nyomda offset- és mélynyomasa. fFv.: Soproni Béla igazgatd)



Nyari lakba: Gerébtokos ablak
(Szakleiras a 152. oldalon.!
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1962 MAJUS

ARA: 2,— Ft

Kocsi-kerékpar gyermekeknek
(Szakleiras a 154. oldalon.)



